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La pr 6 a elite invention conceme tine machine d^stinie a char- 
ger un four, tel qu'un incinerateur, avec des d£chets les plus 
divers, sans qu'il soit necessaire de les trier ou de les prepa- 
rer avant 1 1 enfourneraent • 

5 Dans le domaine de 1 • incineration de dechets en general et 

de dechets industriels en particulier, on se heurte a de s^rieux 
pro olives poseo jj>ar- le tri des dechets et par le chargement du 
four. II est en effet c our ant dans une meme benne de dechets, 
de trouver des objets aussi divers que des recipients vides ou 

10 a moitie plains en tdle ou en plastlque, contenant des produits 
pateux ou solides non extractibles , des . debris de palettes, des ma- 
teriaux de construction, tels que deblais de maconnerie , calori- 
fuge bu fines toles de calorifuge, des raorceaux de ferraille, des 
prodults pulv^rulents plus ou moins agglomeres, des cartonnages, 

15 des papiers gras, des chiffons, des pneumatiques , etc-,* 

Ces dechets ne peuyent etre lntroduits -dans le four que s'ils 
ont ete tries et r£duits en petits fragments avant 1 1 enf ournement • 
Mais, de telles operations n£cessltent l'emploi d'nne main- 
d'oeuvre sp6cialls£e et 1 'utilisation de moyens matlriels couteux, 

20 tels que des broyeurs et des v^rins. 

La prlsente invention a pour but de remedier a ces inconve- . 
nients en prop o 8 ant une machine des tine e & preparer les dechets 
en vue de leur chargement dans un four, sans qu'il soit necessai- 
re de les trier* 

25 La machine selon 1' invention se caracterlse en ce qu'elle 

oomprend une tremie dans laquelle sont divers 4s en vrac les 
dechets a incinlrer et dont le fond d£bouche dans le passage in- 
terieur d f un corps tubulaire rectlllgne horizontal, raccorde* par 
une extrimite a 1 1 entree du four et a I'extremlte oppos^e duquel 

30 est monte coullssant, sous l v action d T un premier v^rin, un pous- 
soir de section complement aire a celle dudit passage interieur, 
une premiere parol de la tremie etant constituee par une trappe 
susceptible d'etre relevee pour demasquer une tete broyeuse ar- 
ticuiee a la base de la tremie et actioim.ee , pour pivoter autour 

35 de son articulation, par un second verln de forte puissance, de 
facon en ce qu'en position rabattue elle comprime les dechets 
contre le fond da corps tubulaire, une seconde parol de la tremie 
articuiee par son bord inferleur, etant actionnee par un troi- 
sieme verin entre une position relevee ou elle forme une parol 

**0 de la tremie et une position rabattue ou elle complete la parol 
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supirieure du passage interieur du corps tubulaire. 

Avantageusement, la tete broyeuae a una section sensiblement 
<gale k celle du fond de la tr<«ie et est garni e de pointes dures 
capables de percer les d^chets solides, tels que recipients «<- 
5 talliques. 

Ainsl, une fois le chargement de la tr<«ie effectue, la 
tete broyeuse se rabat, brisant ainsi les djchets, puis les com- 
primant contre le fond du passage interieur du corps tubulaire. 
Le poussoir refoule ensuite les dicheis compri«<s vers le four. 
10 Un mode de realisation de 1» invention sera it present d<crit 

en regard des dessins annexes dans lesquels : 

La figure 1 est une vue en perspective d'une machine selon 
!• invention ; „ 

La figure 2 est une vue en 61 i vat ion dans le sens de la 

15 fl&che T de la figure 1 , et 

La figure 3 est une vue en coupe sui'vant la ligne III-lII 

de la figure 2. 

Avec reference aux figures, la machine selon i f invent ion 
comprend une tr<mie 10 dans laquelle les d<chets amends par un 
20 dispositif de transport quelconque sbnt di5vers<s en vraC. La 

trtele surmonte un corps tubul aire 12 horizontal et reotiligne, 
raccorde par 1 'une de ses extremiteV 14 situ6e en aval de la 
tr^mie, k un four d' incineration, non represent*. L r extr emiVe 
oppose? 16 du corps tubulaire se trouve en amont de la tremie 

25 par rapport au four d 1 incineration. La tr<mie est duverte dans 
son fond et communique avec le passage 18 dlfinl a. 1' interieur 
du corps tubulaire 12. Dans ce passage, tin poussoir 20 est monte 
coulissant sous 1' action d'un verin 22 entre une position retrac- 
tee (figure 3.) et une position detendue respectivement situ^es 

30 aux e;ctr6mlte> \h et 1 6 du corps tttbulaire. Le poussoir a une 
section sensiblement complement aire de celle du passage 18 de 
sorte qu'au cours de son coulissement entre la position retractle 
et la position detendue, il est susceptible d'entralner tons les 
d^chets accumuKs dans le corps tubulaire sous la tremie* Le 

35 poussoir 20 et le passage 18 peuvent avoir une forme quelconque, 
par example semi -cylindri que . 

L,e corps tubulaire pr<sente dans sa partie superienre situ<e 
entre le four et la tremie 10, une bride Zh sur laquelle pent etre 
raccorde un ventilateur, non represents, dont le rdle est de 

**0 souffler un courant d f air dans le passage 18 afin d'empecher les 
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retoura de flamme 6ventuels veris la tr£mie et d'acojWrar la 
combustion Jl l'intirieur du four. 

Oomme le montrent lea figures 1 et 3, la region de l«extr<- 
mit< 14 du corps tubulaire 12 qui est raccordie au four, forme 
5 une double enveloppe 26 en acier r<fractaire dans laquelle cir- 
cule un agent de refroidissement, tel que l'eau, arrivant par 
^•ouverture .28 et sortant par I'ouverture 30. La machine repose 
par la surface semi-cylindrique du corps tubulaire 12 sur quatre 
portiques 32,. $k f 36, 38 comprenant cbacun deux pieds, par exem- 
tO pie 38 • , 38^ relies par une piece en arceau 38* • " s'adaptaiit sous 
le corps tubulaire • 

La trimie est en forme de tronc de pyramide carried Deux de 
see parols opposes 4p, 42 sont fixes et les deux autres Uk 9 46 
, - sont mobiles ou escamotables « Les parois oppos6es k0 9 42 sont 
15 .fixles. par tout moyen connu, par exemple par soudage, sur la 
parol suptrieure du corps tubulaire 12. 

La parol mobile kk est constitute sur la majeure partie de 
sa surface par une trappe 48 monte~e coulissante verticalement 
dans un plan, le long de glissifcres 50,52 sensibiement verticaies. 
20 La trappe 48 est entrain6e en uouvement par un ve*rin 54 dont le 
cyllndre est fix* sur une console 56 portte par une pouird 58 
. solidaire de la tr&nie. Lor s que la trappe est' en position abaissie 
elle compl&te la parol kk de la tr&nie, et lor squ 1 elle est en 
position , relevie, com«e c'est le caa sur les figures, elle d£ma.s- 
25 que une tete broyeuse 60 dont la face active est plate, garni e 
de pointes 62 destinies & percer des objets durs, iels que reci- 
pients, et a une forme carrte de surface sensibiement- igale a 
c elle da fond de la tr&nie. Par son bord infirieur, la tSte 60 
est articulle h la base de la trimie, au moyen d'une cbarnifcre 
30 6km A I'arrifcre de* la .tSte est fix<e la iige d f iin puissant v<rin 
66, par exemplei de 20 tonnes, supports par le portique 3* et sus- 
ceptible de f aire pivot er la t'Ste' entre une position relevie pour 
laquelle elle se trouve k l^arriire de la triappe 48 et une posi- 
tion rabattue vers le fond de la tr6m£e, 
35 La paroi 46 de la tremie est constitute par une porte mStal- 

lique renforcie, articulte par son bord iixf trieur sur la tr&nie 
et pouvant etre basculte, par tin verin 68 raont<§ sur le portique 
34, entre une position redress^e oil elle forme une paroi de la tre 
raie et une position rabattue ou elle vient obturer le fond de la 
40 trimie, completant ainsi la paroi suptrieure du corps tubulaire 
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12. Le corps tubulalre conporte sur sa parol supirieure, en une 
•ection comprise entre la parol k2 de la tre-ie et 1» extre.it e 
1^ du tube tubulalre raccordee au four, une fente transversals 
70 a travera laquelle peut etre introduite une trappe vertlcale 

5 72 pour obturer *e passage 18 du corps tubulalre en aval de la 
tr*.ie, et cela, afin d'eviter les r e tours de flam.e vers la tri- 
ple. La trappe 72 est guidee dans son mouve.ent par deux plaques 
paralleles et verticales jh, 76 fixers sur les borda de la fente 
70, et elle est actioiinee par un ye>in 78 monte sur une console 

10 80 portie par la parol (»2 de la tr<mie. 

Le node de fonctionne.ent de la .achitie de charge«ent esi 

le suivant. i, , ;vf .... .. . ; , . ., 

Le eharge.ant de, la tr<«ie 10. en produits k incinerer peut 
etre effec-bue* 'par tout,. «o.yen a^proprie\, par exe.ple au mo 7* n 
15 d *un pont roulant equip*, d'.une cabins dans laquelie sont central 1- 
sees les co««andes des diff erenta verins et du pilotage du pont 
roulant. 

Avant de charger la tr<«le, les differents elements de la 
Machine seront asanas dans les positions auivantes * 
20 - Le poussoir 16 dans sa partie retractee 

(figure 3) , 

- la porta basculante 46 en position xelev^e (figure y ,. 

- la trappe 1*8 en position baissee afin de Masquer la tit* 

60 , 

25 - la trappe 72 en position basse. 

Les deehets deyerses remplissent la trinie ainai que ^a ^ 
portion de corps tubulalre comprise entre le poussoir 20 et la 
trappe 72. 

Si les deehets contiennent des objets volumineux, tela que 
30 recipients ou futs M*talliques, l'operateur co«Mande auccessive- 
Ment, le releveasnt de la trappe 48, le pivote.ent de la tete 60 
qui vient percer et broyer les futs, le re trait de la tete vers 
sa position initiale, la descente de la trappe hS et le rabatte- 
«ent de la porta basculante 46 afin d' obturer le fond de la tre>ie. 
35 Dans les cae oil les deehets ne contiennent pas de futs m<tal- 

liques, l'operateur comnande uniqueaent le rabatte.ent de la., 
porte basculante 46. Dans les deux cas, apres le rabatteaent de 
la porta basculante 46, les deehets sont k l'etat costprisie dans 
la portion du corps tubulalre co-prise entre la porte basculante, 
40 le poussoir 20 et la trappe 72. 
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L'opdratour commando alors lo relevemeht de la trappe 72 
et la detente du v<rln 22. Le poussoir 20 ae d^place vers la 
gauche sur la figure 3 ,refoulant ainsi vers 1c four, la charge 
de d<Schets contenue dans le corps tubulaire, 

Apr as qua la poussolr 20 est parvenu en fin de course d 1 ex- 
tension, on la r<tracte vers sa position initiale, puis la trappe 
72 est rabaisaie et la porte bascuiante relevie. La machine est 
alors prete k recevoir un nouveau chargeraent. 

Bien entendu, la machine est iquipie d6 tons les disposi- 
tifs nicessaires permettant de modifier, sfelon Ids be so ins, les 
vitesses d'avance et de retrait das verins. D 1 autre part, les 
sequences de commande des verins peuvent etre d<Solench<$ea sepa- 
r<nent par action manuelle bu selon un cycle automaiique • 

La machine se^ on 1 ' invention pourra fclire utilisie , eh com- 
binaioon avec un incl^rateua? ro^ktif \ pour detruire les ordures 
menageres ou pour le traitement de certains prdduits ihdustriels, 
et particulierement les produits ou d£chets de grujades dimensions 
et/ou do composition h6t*rogene t sans tri ou pr^Wation ap*ciala 
prialable. En raison de son faible encombrement compart & celui 
des usines d f incineration classiques, de son cout modique at da 
la facility de son entretien, la machine pourra etre acquis e 
meme par lea petitee et moyennes muhicipaliti s • Avec une telle 
machine, 1 1 incineration des pneumatiques usages se f era sans 
broyage pr Salable. De plus, cette incineration a I'avantage de 
fournir un complement calorifique nioesaaire pour l 1 incineration 
des dechets de faible pouvoir calorifique; On realise ainsi une 
eoonomie notable d r energie. 
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REVINDICATIONS 
1.- Machine pour le charge* en t de fours tree des dichtti 
k incinerer, caracterisee eri ce qu'elle comprend vne tremie dans 
laquelle sont deversee en vrac lea dechets a incinerer at dont 
la Toad debouche dans le passage intetieur d'un corps tubulaire 
rectiligne at horizontal, raccord£ par una extremity a 1* entree 
du four at k l'extremite opposee duqual est monte coulissant sous 
1* action d'un premier verin, un poussoir de section complementaire 
k celle dudit passage iriterieur, une premiere parol de la tf<»ie 
<tant cons tituea par tine trappe susceptible d'etre r el ev«e pour 
demasquer une tete brdyeuse articulee k la base de la tremie et 
actionn6e pour pivoter aut our de son articulation, par un second 
virin die foirfce ; : "^uUs"«ancfe : f de facon en ce au f en position rabattue 
elle comprime les dechets contre le fond du corps tubulaire, une 
seconde paroi de la tremie articulee par son bord inferleur 
<tant actionnee par un troisieme verin entre une position relevee 
oh elle forme une paroi de la tremie et une position rabattue 
oil elle complete la parol superieure du passage interieur du corps 
tubulaire. 

2. - Machine selon la revendication 1 f caracterisee en ce 
que la tete broyeuse a une section sensiblement egale k celle du 
fond de la tremie et est garni e de pointes dures capable* de 
percer les dechets solides, tels que recipients metalliques. 

3. - Machine selon la revendication 1, caracterisee en ce 
que le corps tubulaire presents en une section de sa longueur 
comprise entre la tremie et l'extremite raccordee au four, una 
fente transversals k travers laquelle peut etre introdulte une 
aeconde trappe destine© k obturer le corps tubulaire en aval de 
la tremie, . ladite trappe etant actionnee par un quatrieme verin 
coulissant entre deux plaques paralleles de guidage,f ixees sur 
la tremie. 

4. - Machine selon I'une des revendications prictfdentes, 
caracterisee en ce qu'en aval de ladite seconde trappe le corps 
tubulaire present e un orifice sur lequel peut etre adapts un 

— ^ventilateur destine a souffler un courant d'air k 1' interieur du 
corps tubulaire en direction du four. 

5. - Machine selon I'une des revendications precedentes, 
caracterisee en ce que l'extremite du corps tubulaire qui debou- 
che dans le four forme une double enveloppe en mat lore rlfractalre, 
dans laquelle circule un agent de ref roidissement ♦ 
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6.- Machine selon I'une des revindications pr«c6dentes t 
caract6ris<e en ce qu? 1 1 ensemble de la trimie, du corps tubu- 
laire ainsi que des diff drents virins de commando repose sur 
un bfcti support con^titud, par exemple , par plusieurs portiques 
comprenant cbacun deux pieds relics par une poutre trans versale 
servant de si&g$ au coarps.. tubulaife . 

7 •^Application de la.macl^ine selon l f i*ne d?s revendi cat ions 
precedent es f k l f ijiciniration 4e? ordures mdnag&res. 

* 8.-.- Application 4e la »a|ic^i?de selon l»un^ des revendi.cations 
1 k 6 f A l^inciniration.de j>rodt*its djtduslari^J.s f elb particulie- 
reraent les produite ou d*ck«ts de grandes dimensions e,t/ ou de 
composition hi t <5r og&ne , sans tri ou preparation sp<c^.ale pr<a- 
lable* ;;-/ . 
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